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1. Ogolne cele przedsiewzi¢cia

Celem zamowienia polegajacego na modernizacji linii technologicznej sortowania odpadow
komunalnych jest:

Zwigkszenie elastyczno$ci, funkcjonalnosci i skuteczno$ci linii  sortowniczej
w zakresie odzysku frakcji surowcowych do recyklingu

Dostosowanie technologii sortowania do przetwarzania odpadéw komunalnych
zbieranych selektywnie

Uzyskanie wigkszej efektywnosci ekologicznej poprzez zwigkszenie poziomu
recyklingu i przygotowania do ponownego uzycia frakcji surowcowych zawartych
w odpadach komunalnych, a w szczegdlnos$ci tworzyw sztucznych i metali
Zmniejszenie masy sktadowanych odpadéw komunalnych poprzez zwickszenie
stopnia odzysku frakcji surowcowych kierowanych do recyklingu

Poprawa jakosci frakcji 0-80 mm kierowanej do biologicznej stabilizacji poprzez
wydzielenie tworzyw sztucznych PET oraz metali niezelaznych (aluminium)

Poprawa wskaznikoéw ekonomicznych funkcjonowania instalacji

Stworzenie mozliwosci dalszej rozbudowy linii technologicznej (w przysztosci)

Nazwy i kody robot wg CPV:

e 45000000 - 7 — Roboty budowlane

e 45200000 - 9 — Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych lub ich czg$ci oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej 1 wodnej

e 45110000 - 1 — Roboty w zakresie burzenia i rozbidrki obiektow budowlanych;

roboty ziemne

45222100 — 0 — Zaktady uzdatniania odpadow

45222110 — 3 — Sktadowiska odpadoéw

45232470 — 7 — Stacje przesythu odpadoéw

74232000 — 4 — Ustugi inzynieryjne w zakresie projektowania

45252000 — 8 — Roboty budowlane w zakresie budowy zaktadéw uzdatniania,

oczyszczania oraz spalania odpadow

2. Podstawowe zalozenia:

Nie dopuszcza si¢ rozbudowy hali sortowni

Nie dopuszcza si¢ zmniejszenia powierzchni obszaru przyjecia

Nie moze ulec zmianie lokalizacja: rozrywarki workéw, kanalow technologicznych,
sita bebnowego, kabiny sortowniczej, prasy belujacej, separatorow frakcji sredniej 80-
300 mm, tj. metali zelaznych, separatoréw optycznych tworzyw sztucznych 1 papieru
oraz obiektu technicznego sterowni zlokalizowanego wewnatrz hali sortowni
Dopuszcza si¢ zmiang lokalizacji kontenerowej stacji sprezonego powietrza 1 jej
posadowienie na zewnatrz hali

Nie przewiduje si¢ rozbudowy kabin sortowniczych.

3. Zakres modernizacji z podzialem na zadania:

Zadanie nr 1: Modernizacja uktadu odbioru i podawania frakcji drobnej wydzielonej z
sita bebnowego (0-80 mm) do stabilizacji

Zadanie nr 2: Zabudowa separatora balistycznego tworzyw sztucznych wydzielonych
przez istniejacy separator optyczny tworzyw sztucznych z zapewnieniem mozliwos$ci
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docelowego (w przysztosci) doposazenia linii sortowniczej o automatyczng separacje
folii PE z odpadow

e Zadanie nr 3: Zabudowa separatora metali niezelaznych dla frakcji $redniej 80-300
mm po automatycznym wydzieleniu metali zelaznych, tworzyw sztucznych i papieru
z zapewnieniem skierowania pozostalosci po separacji metali niezelaznych do kabiny
sortowania balastu

4. Opis zadan:

Zadanie nr 1: Modernizacja ukladu odbioru i podawania frakcji drobnej wydzielonej z
sita bebnowego (0-80 mm) do stabilizacji

Opis stanu istniejgcego: Frakcja drobna 0-80 mm wydzielana w sicie bebnowym jest
aktualnie kierowana do zewnetrznego boksu, skad jest odbierana i przewozona do instalacji
biologicznej stabilizacji. Przed skierowaniem odpadow 0-80 mm do boksu wydzielane w
sposob automatyczny sg metale zelazne, ktore kierowane sg do kontenera.

Celem zadania nr 1 jest skierowanie frakcji drobnej 0-80 mm wydzielanej w istniejagcym sicie
bebnowym do boksu w bezposrednim sgsiedztwie instalacji biologicznej stabilizacji, €O
poprawi warunki eksploatacji poprzez wyeliminowanie procesu przewozenia odpadéw z
boksu frakcji 0-80 (przy hali sortowni) do boksu buforowania przed rozpoczgciem procesu
stabilizacji. Ponadto celem tego zadania jest stworzenie mozliwo$ci manualnego wydzielania
ze strumienia 0-80 mm frakcji surowcowych do odzysku (aluminium i PET).

Opis procesu po modernizacji: Strumien odpadow frakcji drobnej 0-80 mm po wydzieleniu w
istniejagcym sicie bgbnowym nalezy w sposob automatyczny systemem przeno$nikow
skierowa¢ bezposrednio do boksu buforowania przed rozpoczeciem procesu stabilizacji, skad
za pomoca tadowarki odpady frakcji drobnej beda zatadowywane do reaktorow instalacji
biologicznego przetwarzania odpadow. Istniejacy separator metali Zelaznych 0-80 mm nalezy
przenies¢ do wnetrza hali 1 zachowac¢ jego funkcje, a wydzielone metale Zelazne nalezy
skierowa¢ do kontenera. W ciggu przeno$nikow frakcji 0-80 nalezy stworzy¢ mozliwosé
manualnego wydzielania z podestu frakcji surowcowych do odzysku (aluminium i PET).
Ponadto naleng zapewni¢ mozliwos¢ alternatywnego skierowania frakcji 0-80 do kontenera o
poj. min. 30m” na zewnatrz hali w przypadku awarii ciggu podajacego frakcje 0-80 do boksu
zlokalizowanego w bezposrednim sasiedztwie instalacji biologicznej stabilizacji. Dostawa
kontenerdéw nie stanowi przedmiotu niniejszego zamowienia.

Zadanie nr 2: Zabudowa separatora balistycznego tworzyw sztucznych wydzielonych
przez istniejacy separator optyczny tworzyw sztucznych z zapewnieniem mozliwosci
docelowego (w przyszlosci) doposazenia linii sortowniczej o automatyczng separacje
folii PE z odpadow

Opis stanu istniejagcego: Frakcja Srednia 80-300 mm wydzielona w sicie bebnowym jest
obecnie kierowana do separatora metali Zelaznych, a nastgpnie do separatora optycznego
mieszaniny tworzyw sztucznych. Wydzielone przez separator optyczny tworzywa sztuczne sg
kierowane na przeno$nik sortowniczy w kabinie sortowniczej, gdzie tworzywa sztuczne
rozdzielane s3 wg rodzaju materiatu do poszczegdlnych bokséw surowcowych.

Celem zadania nr 2 jest poprawa efektywnosci sortowania tworzyw sztucznych poprzez
zastosowanie separacji balistycznej tworzyw sztucznych wydzielonych przez istniejacy
separator optyczny. W wyniku przebudowy segmentu sortowania tworzyw sztucznych do
kabiny sortowniczej beda kierowane na osobnych przenosnikach sortowniczych: tworzywa
sztuczne cigzkie-przestrzenne (3D), typu: PET, PE/PP, kartoniki po zywnosci ptynnej oraz
(na osobnym przenosniku) tworzywa sztuczne lekkie-ptaskie (2D) typu folia. Rozdzielenie
tworzyw sztucznych wg rodzaju 2D/3D poprawi skuteczno$é odzysku do recyklingu.

Opis procesu po modernizacji: Strumien odpadow frakcji $redniej 80-300 mm po
wydzieleniu w istniejagcym sicie bg¢bnowym nalezy w sposob automatyczny systemem
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przenosnikow skierowa¢ do separatora metali zelaznych (jak obecnie), a nastepnie do
istniejacego separatora optycznego mieszaniny tworzyw sztucznych. Pozytywnie wydzielone
przez istniejacy separator optyczny tworzywa sztuczne nalezy ukladem przenos$nikow
skierowa¢ do nowego separatora balistycznego tworzyw sztucznych, ktéry rozdzieli
tworzywa na ciezkie-przestrzenne (3D) oraz lekkie-ptaskie (2D). Tworzywa 3D i 2D
wydzielone przez separator balistyczny nalezy w sposob niezmieszany skierowaé na dwa
osobne, niezalezne przenos$niki sortownicze w istniejacej kabinie sortowniczej, gdzie oba
strumienie tworzyw beda manualnie rozdzielane na poszczegélne frakcje materialowe
kierowane do boksow pod kabing. Frakcje drobng <50 mm wydzielong przez separator
balistyczny nalezy skierowa¢ na przenosnik balastu w kabinie sortowniczej. Uwaga: na
przenosnikach sortowniczych tworzyw 3D i 2D nie mogg znajdowac si¢ inne strumienie
odpadéw wydzielonych w obszarze automatycznego sortowania.

Nalezy zachowa¢ istniejagce wymiary kabiny sortowniczej. Nalezy zachowa¢ doczyszczanie
metali zelaznych w istniejgcej kabinie sortowniczej. Nalezy wykonaé¢ dodatkowy boks
surowcowy pod kabing sortownicza, do ktoérego wydzielona bedzie frakcja surowcowa.
Frakcje surowcowe w poszczegdlnych boksach nie moga si¢ miesza¢. Boksy surowcowe nie
moga by¢ dzielone wzdluznie ani poprzecznie dla zapewnienia buforowania roznych
materialdow surowcowych. Jeden boks moze by¢ wykorzystany na jeden rodzaj materiatu.
Nalezy zapewni¢ mozliwos¢ manualnego wydzielania z frakcji >300 mm w kabinie
sortowniczej: folii, papieru, kartonu oraz frakcji wysokokalorycznej. Nalezy zapewni¢ co
najmniej pig¢ boksow dla tworzyw twardych 3D. Wydzielone w kabinie sortowniczej frakcje
surowcowe nalezy odpowiednimi zrzutami przy danym przeno$niku sortowniczym (z ktoérego
sa wydzielane) skierowa¢ do bokséw surowcowych. Nalezy zachowaé aktualny sposob
wyladunku balastu pozostatego po procesie sortowania. Wszystkie urzadzenia wymagane dla
realizacji niniejszego zadania nalezy umies$ci¢ wewnatrz istniejacej hali sortowni.

Uwaga: Zamawiajacy wymaga takiego zaprojektowania doposazenia linii technologicznej,
aby mozliwe bylo w przysztosci doposazenie linii technologicznej o uklad automatycznego
sortowania folii PE z frakcji 2D wydzielonej przez separator balistyczny. Wydzielong
automatycznie foli¢ PE przez separator optyczny nalezy skierowac do kabiny sortowniczej na
przenosnik sortowniczy frakcji 2D.

Zamawiajacy wymaga, aby Wykonawca dostarczyt wraz z separatorem balistycznym
2 dodatkowe panele stalowe, wyposazyl separator w hamulec umozliwiajacy zatrzymanie
urzadzenia w celu jego oczyszczenia oraz  wyposazyl maszyng w wewnetrzne o$wietlenie
umozliwiajace obserwacje pracy separatora.

Zadanie nr 3: Zabudowa separatora metali niezelaznych dla frakcji sredniej 80-300 mm
po automatycznym wydzieleniu metali zelaznych, tworzyw sztucznych i papieru z
zapewnieniem skierowania pozostalosci po separacji metali niezelaznych do kabiny
sortowania balastu

Opis stanu istniejgcego: Frakcja $rednia 80-300 mm wydzielona w sicie bebnowym jest
obecnie kierowana do separatora metali zelaznych, a nastepnie do separatora optycznego
mieszaniny tworzyw sztucznych i separatora papieru. Strumien odpadéw pozostaly po
procesie automatycznego sortowania jest kierowany do kabiny sortowniczej na przenosnik
sortowniczy balastu, gdzie wybierane sg metale niezelazne (aluminium).

Celem zadania nr 3 jest zapewnienie automatycznego wydzielania metali niezelaznych
(aluminium) z frakcji 80-300 mm.

Opis procesu po modernizacji: Frakcja $rednia 80-300 mm wydzielona w sicie bgbnowym —
jak obecnie — bedzie kierowana do separatora metali Zelaznych, a nastepnie do separatora
optycznego mieszaniny tworzyw sztucznych 1 separatora papieru. Strumien odpadow
pozostaty po procesie automatycznego sortowania metali zelaznych, tworzyw i papieru
nalezy skierowa¢ do nowego separatora metali niezelaznych (aluminium). Wydzielone
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automatycznie metale niezelazne zostang skierowane do kontenera. Strumien pozostaty po
automatycznym wydzieleniu metali niezelaznych (aluminium) zostanie skierowany na
przeno$nik sortowniczy balastu w kabinie sortowniczej. Nalezy zapewni¢ mozliwos¢
dziatania calej linii sortowniczej na wypadek awarii 1 wylgczenia separatora metali
niezelaznych.

Wszystkie urzadzenia wymagane dla realizacji niniejszego zadania nalezy umiesci¢
wewnatrz istniejacej hali sortowni. Dostawa konteneréw nie stanowi przedmiotu niniejszego
zamdwienia.

5. Zakres zamowienia

Przedmiot zamowienia obejmuje:

Wykonanie projektu technologicznego modernizacji linii technologicznej zgodnie z
wymaganiami Zamawiajacego okreSlonymi w niniejszym OPZ 1 w sposob
umozliwiajacy uzyskanie wymaganych celow przedsigwzigcia (zamoéwienia),
Zaprojektowanie, wykonanie, dostawe, montaz nowych urzadzen wraz z
konstrukcjami wsporczymi oraz systemem doj$¢ i podestow, jak rOwniez powigzanie
technologiczne i1 konstrukcyjne, wiaczenie do istniejagcych systemdéw sterowania i
wizualizacji linii technologicznej, a ponadto rozruch dostarczonego uzupetniajacego
wyposazenia linii technologicznej sortowni odpadow i ponowne uruchomienie catej
linii technologicznej sortowania odpadow po przeprowadzonej rozbudowie,
Modyfikacja i dostosowanie systemu zasilania urzadzen, sterowania, wizualizacji i
oprogramowania w sposob zapewniajacy wiaczenie nowych urzadzen w uktad
sterowania calej instalacji sortowania odpadéw (przedmiot zamowienia obejmuje
doprowadzenie wymaganego zasilania do szaf sterujacych w hali sortowni),

Wydanie wytycznych dotyczacych podiaczenia energetycznego na potrzeby nowych
urzadzen technologicznych,

Przebudowa (modyfikacja) istniejacych urzadzen w zakresie wymaganym realizacja
celu 1 wymagan Zamawiajacego opisanymi w niniejszym OPZ, w sposob
gwarantujacy poprawne dziatanie tych urzadzen po przebudowie,

Modyfikacja istniejacych konstrukcji stalowych, podestow oraz przesypow,
Opracowanie dokumentacji rozruchowej i eksploatacyjnej dla nowowprowadzanych
urzadzen,

Szkolenie personelu,

Przeje¢cie odpowiedzialno$ci technologicznej (procesowej) i jako§ciowej wynikajacej
z modyfikacji oraz ingerencji w istniejacy uktad technologiczny, modyfikacje¢
urzadzen, ingerencj¢ w system zasilania urzadzen sortowni, sterowania oraz
wizualizacji dla calej linii sortownicze;,

Zapewnienie  serwisu  gwarancyjnego dla  uzupelniajagcego = wyposazenia
technologicznego przez okres min. 24 miesigcy gwarancji dla nowowprowadzanych
urzadzen.

Przedmiot zamowienia obejmuje w szczegolnosci:

Dostawe nowego separatora balistycznego przeznaczonego do sortowania tworzyw
sztucznych,

Dostawg separatora metali niezelaznych,

Dostaw¢ nowych  wymaganych  przeno$nikow (w  liczbie = wynikajacej
z zaprojektowanego rozwigzania przedstawionego w projekcie technologicznym),
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e Dostawe wymaganych konstrukcji wsporczych, jak réwniez systemu podestow oraz
ich montaz z przejeciem odpowiedzialnosci za istniejgce konstrukcje wsporcze i
podesty, do ktérych nastapi powigzanie,

e Calosciowe zintegrowanie dostarczonego wyposazenia technologicznego (urzadzen)
oraz instalacji, dostarczonych czy modyfikowanych systemow (np. zasilania nowych
urzadzen, wizualizacji i sterowania dla calej linii technologicznej), jak rowniez
konstrukcji stalowych z istniejacym ukladem technologicznym, instalacjami,
systemami i konstrukcjami stalowymi w sposob zapewniajacy wlaczenie nowego,
uzupehiajgcego wyposazenia technologicznego do uktadu linii sortowniczej oraz
gwarantujacy jednolitos¢ ukladu technologicznego i1 poprawnos¢ dziatania po
przeprowadzonej modernizacji,

e Wykonawca dokona wilaczenia nowowprowadzanych urzadzen do istniejacego
systemu wizualizacji i sterowania linig sortownicza z przejeciem odpowiedzialno$ci
za ten system albo dostarczy nowy system wizualizacji i sterowania z zapewnieniem
funkcjonowania catej linii sortowniczej po przeprowadzonej rozbudowie zgodnie z
wymaganiami okreslonymi w niniejszym OPZ.

6. Wymagania ogolne dotyczace modernizacji linii sortowniczej

Wykonawca przedmiotu zamowienia przejmie petng odpowiedzialno$¢:

e technologiczng oraz jakosciowa za funkcjonowanie weziow technologicznych linii
sortowniczej, z ktorymi nastgpi powigzanie nowych lub modyfikowanych urzadzen
czy konstrukcji stalowych wsporczych,

e za system wizualizacji 1 sterowania calej linii sortowniczej, ktory wymaga
modyfikacji lub wymiany na nowy z zapewnieniem funkcjonowania catej linii
sortowniczej po przeprowadzonym doposazeniu / modernizacji linii,

e za stabilno$¢ konstrukcji wsporczych, ktore beda modyfikowane lub z ktorymi
nowowprowadzane urzadzenia b¢da powigzane (potaczone),

e za zapewnienie sprawno$ci funkcjonalnej modyfikowanego / rozbudowanego
oprogramowania aplikacyjnego, zainstalowanego w sterownikach programowalnych
PLC, sterownikach wyltaczen awaryjnych, panelu operatorskiego i komputerowej
stacji operatorskiej linii sortowniczej.

Realizacja przedsiewziecia wymaga modyfikacji systemu sterowania w sposob zapewniajacy
wlaczenie urzadzen w uktad sterowania catej linii technologicznej sortowni odpadéw zgodnie
z obowigzujacymi przepisami prawa, obowigzujacymi normami technicznymi pod katem
eksploatacji, a dotyczacych powiagzania 1 wspolpracy nowowprowadzanych urzadzen z
urzadzeniami zainstalowanymi i funkcjonujacymi w istniejacej linii technologiczne;.
Wymagane jest, aby system sterowania po modyfikacji (wynikajacej z wlaczenia nowych
urzadzen do systemu sterowania), dziatal poprawnie dla catej linii sortowniczej po zabudowie
nowowprowadzanych urzadzen.

Wiaczenie nowowprowadzanych urzadzen w istniejagcy system sterowania wymaga
modyfikacji oprogramowania instalacji. Wymagane jest zapewnienie gwarancji sprawnosci
funkcjonalnej modyfikowanego oprogramowania aplikacyjnego, zainstalowanego w
sterownikach programowalnych PLC, sterownikach wylaczen awaryjnych, panelu
operatorskiego i komputerowej stacji operatorskiej linii sortowniczej.

Do zakresu przedsiewziecia bedzie nalezato podtaczenie nowowprowadzanych urzadzen do
istniejgcego systemu zasilania calej linii sortowniczej zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
prawa i obowigzujacymi normami technicznymi. System zasilania po jego modyfikacji
(wynikajacej z podtaczenia energetycznego nowych urzadzen), musi dziata¢ poprawnie dla
calej linii sortowniczej.
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Realizacja przedsiewzigcia wymaga przejecia odpowiedzialnos$ci technologicznej oraz
jakosciowej za funkcjonowanie weztow technologicznych linii sortowniczej, z ktorymi
nastgpi powigzanie nowych urzadzen. Realizacja przedsiewzigcia nie moze odby¢ si¢ ze
szkodg dla funkcjonalnosci technologicznej calej linii sortowniczej, a w szczego6lnosci dla
uktadéw technologicznych, ktore beda modyfikowane i1 urzadzenia, do ktorych bedzie
nastepowato powigzanie technologiczne lub zmiana ich lokalizacji, sposobu pracy, zasilania
czy sterowania. Nowowprowadzane urzadzenia zostang wigczone do istniejgcego systemu
wizualizacji i sterowania z przejeciem odpowiedzialnosci za ten system i poprawng prace
linii technologicznej, albo zostanie dostarczony nowy system wizualizacji i sterowania z
zapewnieniem funkcjonowania catej linii sortowniczej po zabudowie dodatkowych urzadzen
w ramach niniejszego przedsigwzigcia. Wykonanie doposazenia uzupelniajagcego wymagac
bedzie przejecia odpowiedzialnosci 1 udzielenia gwarancji za stabilno$¢ oraz jednorodnos¢
konstrukcji wsporczych, jezeli nowowprowadzane urzadzenia beda z istniejacg konstrukcja
powigzane (potaczone).

7. Wymagania szczegotowe w zakresie standardu wykonania wyposazenia
technologicznego

Wyklucza si¢ mozliwo$¢ zastosowania maszyn, urzadzen, wyposazenia oraz rozwigzan
technologicznych 1 technicznych (konstrukcyjnych) majacych charakter prototypowy. Tym
samym nalezy wskaza¢ proponowane/oferowane rozwigzanie lub oferowane w niniejszym
postepowaniu wyposazenie (maszyny i urzadzenia) jako funkcjonujace i zastosowane
wczesniej na min. 2 instalacjach dla odpadéw komunalnych zmieszanych, jako wykaz
zrealizowanych zastosowan dolaczony do oferty Wykonawcy tacznie ze wskazaniem
lokalizacji tych zaktadow.

Celem ograniczenia kosztow eksploatacyjnych zwigzanych z serwisowaniem, przegladami i
zakupem cze$ci zamiennych oraz zuzywajacych Zamawiajacy wymaga, aby wszystkie nowo
dostarczone przeno$niki, tj. przenosniki wznoszace, podajace oraz sortowniczy balastu
zostaly wytworzone przez jednego producenta.

Przenosniki tasmowe

Dopuszcza si¢ wylacznie dostawe 1 montaz przenosnikow specjalistycznych, dostosowanych
do transportu odpadéw komunalnych. Konstrukcja przeno$nika winna sktadaé si¢ z gietej 1
skrecanej konstrukcji z blach stalowych 1 profili stalowych, o budowie w uktadzie
modutowym. Grubos$¢ blach konstrukcji podstawowej winna wynosi¢ minimum 4 mm, a burt
bocznych minimum 2-3 mm z blachy ocynkowane;j.

Wykonawca winien w zalezno$ci od transportowanego materiatu oraz funkcji przeno$nika
dokona¢ doboru przeno$nikow wykonanych jako kombinowane kraznikowo-slizgowe.
Wyklucza si¢ mozliwo$¢ zastosowania przenosnikow z prowadzeniem tasmy gornej
wyltacznie po $lizgu stalowym.

Tasma przenos$nikéw winna by¢ odporna na dziatanie thuszczy i olejow. Wymagana jest
wysoka wytrzymato$¢ tasmy na rozrywanie (tasma wielowarstwowa EP/400/3 Ilub
rownowazna). Nie s3 dopuszczalne szwy na tasmie biegnace poprzecznie do kierunku
transportu (osi podtuznej przeno$nika). Wymagania dla tasm:

EP — tasma poliestrowo-poliamidowa,

400 — minimalna wytrzymalo$¢ na rozrywanie w N/mm,

3 — minimalna ilo$¢ przektadek.

W miejscach, gdzie jest to konieczne nalezy zastosowac tasSmy z progami ze wzgledu na
pochylenie przenosnika i rodzaj transportowanego materiatu. Przeno$niki te winny by¢
wykonane o kacie ugiecia taSmy w czg¢$ci zewnetrznej w zakresie do 30°.
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W zaleznosci od rodzaju transportowanego materiatu oraz funkcji przeno$nika Wykonawca
winien dobra¢ burty boczne o odpowiedniej wysokosci zabezpieczajacej odpady przed
wysypywaniem si¢. Burty boczne nalezy wykona¢ z blachy ocynkowanej oraz musza
posiada¢ uszczelnienie wykonane z PVC lub gumowe gwarantujace optymalne uszczelnienie
tasmy przenosnika tam gdzie jest ono wymagane.

Srednica rolek gérnych winna wynosié¢ min. 89 mm. Odlegto$é pomiedzy rolkami gérnymi
winna zosta¢ dopasowana do rodzaju oraz wilasciwo$ci transportowanego materialu na
instalacji 1 zapewnia¢ prawidtowe prowadzenie tasmy goérnej. W obszarach zaladowczych i
przesypowych, ze wzgledu na zwiekszone obcigzenie, odstgp pomigdzy rolkami winien by¢
odpowiednio dopasowany. Rolki dolne winny by¢ w maksymalnym rozstawie nie wigkszym
niz 3000 mm i wyposazone w gumowe krazki.

Naped przenosnikéw winien by¢ realizowany poprzez motoreduktor. Gdzie konieczne lub
uzasadnione, Wykonawca winien zapewni¢ plynna regulacj¢ obrotow z zastosowaniem
zmiennika czg¢stotliwosci — falownika. W zaleznosci od funkcji cze$¢ przenosnikow winna
posiada¢ naped w ukladzie rewersyjnym. Nalezy tak dobra¢ napedy przenosnikow, aby
mozliwe byto ich uruchomienie takze pod pelnym obcigzeniem.

Bebny: napedzajacy i1 napinajacy winny posiadac ksztatt zapewniajacy prostoliniowos¢ biegu
taSmy. Bebny: napedowy 1 napinajacy wyposazone musza by¢ w lozyska toczne. Oprawy
lozyskowe winny by¢é wyposazone w gniazda smarowe z koncowka stozkowa i winny
zapewnia¢ mozliwo$¢ smarowania w trakcie pracy przenosnika przy jednoczesnym
zachowaniu odpowiednich norm polskich i europejskich. Beben napedzajacy winien byc
pokryty okladzing z gumy dla zapewnienia odpowiedniego tarcia pomiedzy bebnem a tasma.
Napinacz dla tozyska przy bgbnie winien by¢ usytuowany w sposéb umozliwiajacy napinanie
taSmy w trakcie pracy przeno$nika bez konieczno$ci demontazu oston 1 urzadzen
zabezpieczajacych przy jednoczesnym zachowaniu odpowiednich norm bezpieczenstwa -
polskich i europejskich.

Przenos$niki, w zaleznosci od rodzaju transportowanego materiatu oraz funkcji przenosnika,
winny by¢ wyposazone w odpowiednie systemy zbierakdw gwarantujagce zachowanie
czystosci taSmy zardwno od strony zewnetrznej jak 1 wewnetrznej. Do czyszczenia gornej
powierzchni tasmy bez progdéw przy bebnie napedzajacym nalezy zamontowal zbieraki
wykonane z twardych elementdow wykonanych z tworzywa z dociskami sprezystymi. W
przypadku tasm z progami nie nalezy stosowac zbierakow po stronie zewngtrznej natomiast
po stronie wewngtrznej nalezy zastosowac zbierak plugowy zainstalowany w obszarze bgbna
napinajacego.

Dla zapewnienia bezpieczenstwa rolki dolne do wysokos$ci minimum 3000 mm winny by¢
wyposazone w ostony zabezpieczajace (kosze), ktore winny by¢ wyposazone w system
mocowan umozliwiajacy szybki 1 tatwy ich demontaz dla celéw ich czyszczenia. Kazda
ostatnia rolka przed b¢bnem napg¢dzajacym i napinajacym winna by¢ rdwniez wyposazona w
analogiczne ostony bez wzgledu na wysokos¢, na ktorej si¢ znajduje jednakze z wyjatkiem
miejsc, do ktorych dostep jest znacznie ograniczony.

Przesypy muszg zosta¢ wykonane z blachy ocynkowanej gietej. Wykonawca winien tam
gdzie bedzie to konieczne wyposazy¢ przenosniki w oslony gorne oraz ostony pomigdzy
burtami bocznymi, a konstrukcja podstawowg. Ostony winny umozliwia¢ dokonywanie
kontroli i usuwanie ewentualnie wystgpujacych zanieczyszczen.

Konstrukcja przenos$nika winna umozliwia¢ zainstalowanie przez Wykonawce w trakcie
robét lub przez Zamawiajacego w przysztosci, dodatkowego wyposazenia, np. czujnik czasu
przestoju, instalacji odpylania, ostony dolnej czgsci przenosnika.

Podpory przeno$nikoéw winny by¢ wykonane ze stabilnych profili stalowych, wyposazone w
stopy umozliwiajace regulacje wysokosci (dla kompensacji nierownosci podtoza). Stopy
winny by¢ kotwione do podtoza lub przykrecane do konstrukcji stalowych.

Dobor szerokosci pozostatych przenosnikéw nieokres§lonych w niniejszym OPZ nalezy do
Wykonawcy 1 powinien zapewni¢ korelacje pomiedzy wspolpracujacymi ze soba
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przeno$nikami 1 urzadzeniami. Ostateczng iloS¢ oraz pozostale parametry przeno$nikow
powinien okresla¢ projekt technologiczny i traktowa¢ to wyposazenie jako elementy laczace
zasadnicze/gtowne wyposazenie technologiczne linii w cato$¢ procesu z uwzglednieniem
minimalnych wymogéw oraz parametréw Zamawiajacego.

Zamawiajacy z uwagi na obsluge serwisowa oraz obnizenie kosztow eksploatacji wymaga,
aby wszystkie zastosowane przeno$niki tasmowe pochodzity od tego samego producenta.
Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych niezabezpieczonych
antykorozyjnie w inny sposob (np. ocynkowane), poza wyspecyfikowanymi inaczej, winny
by¢ oczyszczone 1 przygotowane, a nastepnie malowane warstwg farby podkladowo
nawierzchniowej o grubosci tgcznej min. 80-100 um dla zapewnienia klasy korozyjnosci C2
(DIN EN-ISO 12944-5 lub rownowazna). Kolor poza elementami ocynkowanymi do wyboru
Zamawiajacego.

Przenos$niki sortownicze

Przeno$niki sortownicze winny posiada¢ regulacje predkosci przesuwu tasmy w zakresie
minimum 0,25-0,45 m/s, realizowana poprzez zmiennik czg¢stotliwosci — falownik.
Konstrukcja nosna przenosnika winna zapewnia¢ optymalne warunki pracy personelu
sortujacego (zasieg ramion). Wszelkie prostokatne krawedzie bedace w polu pracy personelu
sortujgcego winny by¢ stgpione i zabezpieczone trwata, termoizolacyjng, amortyzujaca i
fatwa do czyszczenia wyktadzing.

Zamawiajacy wymaga, aby wszystkie przenosniki tasmowe, jako kompletne wraz z
konstrukcjami stalowymi, tj. wsporczymi dla urzadzen oraz podestami i przesypami, byly
wykonane przez jednego producenta. Wykonawca zalaczy w ofercie o§wiadczenie producenta
kompletu przenosnikow o gotowosci do realizacji produkcji i dostaw kompletnych
przeno$nikow wraz z konstrukcjami stalowymi tj. wsporczymi dla urzadzen oraz podestami,
przesypami w ramach niniejszego zamowienia, ktore to przenosniki 1 konstrukcje beda
spelniaty wszystkie okreslone w dokumentacji przetargowej wymagania Zamawiajgcego.
Wykonawca wskaze rowniez minimum 3-krotne zastosowanie kazdego typu z zastosowanych
przenosnikoOw na wczesniej wykonanych i funkcjonujacych instalacjach, jako potwierdzenie
nieprototypowosci stosowanych urzadzen.

Separator balistyczny

Separator wykorzystujacy wiasciwosci materiatow (cigzar wiasciwy 1 ksztatt) do ich
rozdzialu. Separator balistyczny winien umozliwi¢ podziatl podawanego strumienia odpadow
na frakcje cigzka-twarda-toczaca si¢ (np. butelki PET, PE, opakowania wielomaterialowe) i
lekka-migkka-ptaska (tj. glownie folia). Poszczegodlne frakcje winny nastgpnie trafi¢ na
dalszy cigg sortowania automatycznego poszczegdlnych frakcji materiatowych. Separator ten
winien umozliwi¢ odsiewanie frakcji drobnej, tj. ok. 40-60 mm, stanowiacej
zanieczyszczenia kierowane nastepnie do balastu. Separator powinien zosta¢ wyposazony w
kilka, tj. min. 6 przesunigtych wzglgdem siebie wymiennych rotujagcych mimosrodowo
perforowanych paneli stalowych, ktorych predkos¢ obrotowa napedu bedzie regulowana w
zakresie co najmniej od 170 do 215 obrotow na minutg. Zastosowane urzadzenie winno
skutecznie separowac frakcje ciezka-twarda-toczaca sie¢ od lekkiej-migkkiej-ptaskiej bez
zastosowania dodatkowych rozwigzan pneumatycznych (zasysanie lub ttoczenie powietrza).
Otwory w panelach powinny mie¢ wielkos¢ od 40 do 60 mm x od 40 do 60 mm. Urzadzenie
nalezy wykona¢ z wytrzymatej konstrukcji blachownicowej skrecanej, ktéra umozliwi w
przysztosci wymiang czesci tej konstrukcji na nowa w przypadku fragmentarycznego jej
uszkodzenia bez konieczno$ci wymiany calego korpusu badZz obszernego fragmentu
urzadzenia. Kat nachylenia separatora balistycznego musi by¢ regulowany w zakresie co
najmniej od 13 do 24 stopni. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za optymalne ustawienie
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kata pracy 1 predkosci obrotowej napgdu separatora podczas rozruchow. Mechanizm regulacji
kata nachylenia separatora balistycznego winien umozliwia¢ jego bezpieczng obstuge przez
uzytkownika. Regulacja kata nachylenia winna by¢ realizowana poprzez mechanizm
hydrauliczny z napedem r¢cznym lub automatycznym oraz wybranej pozycji ustawienia
separatora. Separator winien posiada¢ obudowe¢ uniemozliwiajagcg wydostawanie si¢
segregowanych odpadow z przestrzeni pracy rotujacych paneli o wysokosci obudowy min.
800 mm od najwyzszego potozenia roboczego tych paneli. Zaréwno wal czynny jak i wat
bierny powinny by¢ wielocze$ciowe, sktadajace si¢ z atwodemontowalnych elementéw
umozliwiajacych szybka obsluge 1 wymiang tozysk i1 przynaleznych do nich fragmentow
walu. Separator nalezy wyposazy¢ w klapy serwisowe z napedem recznym i zabezpieczeniem
poprzez czujniki otwarcia, ktore nalezy zintegrowac z systemem sterowania i awaryjnego
wylaczenia linii w przypadku otwarcia klapy. Klapy serwisowe winny by¢ wykonane z
dwoch przeciwleglych czotowych stron separatora w sposob umozliwiajacy dostep
serwisowy do walu czynnego 1 biernego. Powierzchnia robocza separowania (szerokos¢
robocza dostepna x dlugo$é robocza dostepna paneli): min. 16,5 m? Wraz z separatorem
nalezy dostarczy¢ 2 dodatkowe wymienne panele stalowe. Separator nalezy wyposazy¢ w hamulec
umozliwiajacy zatrzymanie urzadzenia W celu jego oczyszczenia oraz w wewngtrzne o$wietlenie
umozliwiajace obserwacj¢ pracy separatora.

Separacja metali niezelaznych

Separacja odpadow niezelaznych z frakcji 80-300 mm winna by¢ realizowana poprzez
zastosowanie separatora metali niezelaznych umieszczonego na ciagu technologicznym za
separatorem metali zelaznych, separatorami optycznymi tworzyw sztucznych oraz papieru.
Wykonawca winien dokona¢ doboru parametrow separatora w zaleznosci od rodzaju
materialu, cigzaru, wielkosci, wysoko$ci wciggania 1 przepustowosci. Separator winien
charakteryzowac si¢ wysokg niezawodno$cig. Szerokos¢ tasmy winna by¢ skorelowana z
szerokoscig przenos$nika doprowadzajacego.

Drgania towarzyszace pracy separatora nie powinny by¢ przenoszone na konstrukcje nosna.
Separator winien mie¢ mozliwo$¢ wylaczenia niezaleznego od pracy ciagu instalacji
technologicznej sortowania w przypadku segregacji odpadéw nie zawierajacych frakcji metali
niezelaznych lub awarii tego urzadzenia.

Separator musi by¢ tak dobrany 1 zamontowany, aby mozna byto wydziela¢ co najmniej 80%
metali niezelaznych zawartych w strumieniu odpadow podawanym do separatora metali
niezelaznych.

Zasilanie, sterowanie i wizualizacja

Wymagania ogélne

Modernizowany system zasilania, wizualizacji 1 sterowania winien by¢ zaprojektowany i
wykonany zgodnie z polskim prawem, polskimi normami, jak réwniez z odpowiednimi
standardami migdzynarodowymi lub Unii Europejskiej. System zasilania, wizualizacji i
sterowania winien by¢ zaprojektowany 1 wykonany zgodnie z Wymaganiami
Zamawiajacego, najnowsza praktyka inzynierska i najlepsza dostepng technika (BAT)
wymagang Prawem polskim.

Zamawiajacy wymaga wykonania modernizacji istniejacego systemu zasilania, sterowania i
wizualizacji linii sortowniczej w ZZO Sierzno.

Zamawiajacy oczekuje 1 wymaga, aby wykonawca zapewnit gwarancj¢ sprawnosci
funkcjonalnej istniejacego systemu zasilania, sterowania i wizualizacji dla nowo
wprowadzanych urzadzen technologicznych, jak rowniez dla urzadzen technologicznych
obecnie eksploatowanych.

System wizualizacji i sterowania

Sterowanie automatyczne zmodernizowang instalacjg ma odbywac si¢ ze sterowni za pomoca
nowej komputerowej stacji operatorskiej wyposazonej] w rozszerzone narzedziowe i
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aplikacyjne oprogramowanie wizualizacji typu SCADA-CITECT lub rownowazne. Nowy
system wizualizacji pracy ma zapewni¢ dla urzadzen istniejacych obecne funkcje sterowania,
monitoringu, archiwizacji danych, generowania okresowych raportow, wykonywania analiz
technologicznych i diagnostycznych, a dla urzadzen nowo zabudowanych ma spetniaé
opisane nizej poszerzone funkcje techniczne.

W przypadku awarii stacji komputerowej sterowanie praca linii technologicznych winno
odbywac si¢ za pomocg nowo dostarczonego panelu operatorskiego wyposazonego w nowe
oprogramowanie aplikacyjne.

Nowowprowadzone urzadzenia technologiczne maja by¢ objete systemem wytacznikow
awaryjnych oddziatywujacych w sposob bezposredni na funkcje zatrzymania sterowanego
urzadzenia technologicznego i jego bezpieczne odlaczenie od zasilania zgodnie z wymagang
kategorig oraz posrednio na pozostate pracujace urzadzenia zabudowane we wspdlnej strefie
zagrozenia zycia ludzi.

Sterowanie pracg zmodernizowanych instalacji powinno by¢ zoptymalizowane tak, aby w
przypadku wystapienia przestojow w pracy mozliwy byl szybki powr6t do prawidtowego
stanu pracy instalacji.

Przed rozruchem instalacji w cyklu automatycznym w hali musi by¢ wyraznie styszalny
sygnal ostrzegawczy. Dzialanie instalacji powinno by¢ sygnalizowane lampg sygnalizacyjna
($wiattem pomaranczowym).

Rozpoczecie pracy zmodernizowanej instalacji technologicznej winno by¢ sygnalizowane
ostrzegawczo przez ok. 10 sek. Uklad sterowania winien wybra¢ wlasciwg kolejnosé
uruchamianych badz zatrzymywanych urzadzen w zalezno$ci od wybranego przez operatora
wariantu pracy linii.

Z uwagi na konieczno$¢ zapewnienia bezpiecznych warunkdéw pracy nalezy zainstalowaé w
zmodernizowanym obszarze linii automatyczny system zabezpieczenia przed uruchomieniem
linii w sytuacji braku gotowosci ze strony urzadzen, jak réwniez wystgpujacych zagrozen dla
personelu obstugi. W wyznaczonych miejscach winny by¢ zainstalowane wytaczniki
awaryjne uniemozliwiajace uruchomienie linii po aktywowaniu (wcisnieciu) ktoregokolwiek
z nich. Nowo instalowane 1 modernizowane urzadzenia nalezy wyposazy¢ w zabezpieczenia
przecigzeniowe oraz zwarciowe, ktorych stan wylaczenia bedzie sygnalizowal awarig
obwodu-urzadzenia. Ponadto nalezy zabezpieczy¢ dostep do obszaréw serwisowych -
zagrozonych, w ktorych prace nie moga by¢ prowadzone w trakcie dziatania linii
technologicznej, a w przeciwnym razie winno nastgpowac automatyczne wytaczenie badz
uniemozliwienie uruchomienia linii technologicznych.

Dla realizacji wymaganych nowoprojektowanych funkcji bezpieczenstwa w nowych
obszarach technologicznych nalezy zastosowac¢ sterownik bezpieczenstwa.

Oprogramowanie

Oprogramowanie aplikacyjne sterowania PLC, sterowania funkcjami bezpieczenstwa linii i
wizualizacji winno by¢ na nowo opracowane dla catego zmodernizowanego obiektu.
Wykonawca ma obowigzek przekazania kopii aplikacji zastosowanej w sterownikach
systemu sterowania i innych programowalnych urzadzen.

Wymaga si¢, aby wszelkie oprogramowania aplikacyjne zostaly zarchiwizowane
w wersjach instalacyjnych na niewymazywanych no$nikach danych i byto protokolarnie
przekazane Zamawiajgcemu.

Odtwarzanie (reinstalacja) tego oprogramowania ma by¢ mozliwe centralnie (ze stanowiska
CD) lub lokalnie.

Wymagania materialowe
Wszystkie materialy 1 urzadzenia stosowane przy wykonywaniu instalacji zasilania,
sterowania 1 wizualizacji muszg by¢:
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- dopuszczone do obrotu i stosowania zgodnie z obowigzujgcym prawem (W tym w
szczegolnosci ustawa z dnia 07.07.1994 r. Prawo budowlane i ustawa z dnia 16.04.2004 r. o
wyrobach budowlanych) i posiada¢ wymagane prawem deklaracje lub certyfikaty zgodnosci
I 0znakowanie,

- nowe i nieuzywane.

Wymagania dotyczace zabudowy nowo wprowadzanych aparatow i urzadzen
elektrycznych

W celu zagwarantowania maksymalnej dyspozycyjnosci urzadzen i aparatow elektrycznych
dla catego nowo wprowadzonego systemu wymagany jest standard wykonania przemystowy
— ochrona o stopniu nie mniejszym niz IP55.

Nowe szafy zasilajaco-sterujgce nalezy zabudowac na obiekcie w uktadzie rozproszonym. W
szafach tych nalezy zapewni¢ zamknigty obieg powietrza bez wymiany czynnika
chtodzacego z zewnatrz.

Dla kazdego nowego pola szafowego nalezy dodatkowo zabudowa¢ wewngtrzny pomiar
temperatury z aktywng funkcja wizualizacji i rejestracji danych na komputerowej stacji
operatorskiej, zdalng diagnostyke (sygnalizacj¢ | wizualizacj¢) stanu aparatury elektrycznej
zasilajacej urzadzenia odbiorcze oraz jednofazowe gniazdo serwisowe | wewngtrzne
oswietlenie.

Wymagania dotyczace nowych i modernizowanych instalacji oSwietlenia
technologicznego

Wymagane nate¢zenie o$wietlenia dla nowych i modernizowanych miejsc pracy winno
wynosi¢ min. 300 lux w wykonaniu przemystowym.

Instalacja obiektowa

Wszystkie nowe napedy maszyn i urzadzenia technologiczne winny by¢ zasilane z sieci typu
TN-S (z wydzielonym przewodem ochronnym PE) za posrednictwem wyltacznikoéw
remontowych z funkcjg zamykania na ktodke. Wytaczniki te nalezy zamontowa¢ w poblizu
napedow, na kablach zasilajacych urzadzenia. Wszystkie nowe napgdy maszyn i1 urzadzenia
technologiczne wyposazy¢ w panele sterujgce do lokalnego zalgczenia 1 wytaczenia napedu
podczas prowadzenia prac remontowych.

Nowe panele sterujgce nalezy wyposazy¢ w wylacznik awaryjny i sygnalizacje optyczng
uzyskanej gotowosci do sterowania napgdem.

Zataczenie kazdego nowego napedu w trybie remontowym winno by¢ poprzedzone
sygnalizacjg ostrzegawcza akustyczna.

W nowych 1 modernizowanych trasach kablowych nalezy odseparowac instalacje systemow
niskopragdowych od instalacji sitowych zasilajacych.

Trasy kablowe nalezy wykona¢ z wykorzystaniem koryt siatkowych typu Cablofil lub
réwnowaznych ocynkowanych.

Wymagania uzupelniajace

Nowg i zmodernizowang instalacje elektryczng czeSci technologicznej nalezy wyposazy¢ w
potaczenia wyréwnawcze dodatkowe.

Wykonawca prac przekaze Zamawiajacemu dokumentacje powykonawcza oraz wymagane
przepisami badania odbiorcze rozdzielnic technologicznych, urzadzen -elektrycznych,
o$wietlenia 1 instalacji kablowych w wersji papierowej i elektronicznej dla
zmodernizowanego obszaru zasilania, sterowania i wizualizacji.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos$¢ za poprawnos¢ przyjetych rozwigzan.

Uwaga: wykonawca ponosi pelng odpowiedzialno$¢ za zapewnienie wiasciwego dziatania
nowych urzadzen instalacji po wykonaniu modernizacji linii technologicznych.
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Zamawiajacy wymaga zastosowania sprawdzonych rozwiazan gwarantujacych
bezpieczenstwo pracy:

Wyklucza si¢ mozliwo$¢ zastosowania maszyn, urzadzen, wyposazenia oraz rozwigzan
technologicznych i technicznych (konstrukcyjnych) majacych charakter prototypowy.
Wymaga si¢, aby oferowane rozwigzanie w postaci systemu zasilania i sterowania urzadzen
linii sortowniczej, tj. na poszczegdlnych poziomach: zasilania, bezpieczenstwa, sterowania i
wykonania wlasciwego do trudnych wymagan $rodowiskowych witasciwych dla zaktadow
przetwarzania odpadow, zostalo co najmniej trzykrotnie zastosowane przez oferenta, tj.:
dostawce wyposazenia technologicznego w funkcjonujacych zakladach przetwarzania
odpadow komunalnych zmieszanych o podobnym stopniu zaawansowania, €O zostanie
jednoznaczne wykazane w ofercie technicznej oferenta. Przez podobny stopien
zaawansowania dla branzy elektrycznej rozumie si¢ wykonanie instalacji sterowania dla co
najmniej rownowaznej liczby urzadzen zasilanych elektrycznie stanowigcych wyposazenie
linii przetwarzania odpadow (tj. przenosnikdw, sit, separatordw itp.) o tacznej mocy tych linii
réwnej co najmniej tacznej mocy oferowanych urzadzen.

Wykonawca winien potwierdzi¢ w ofercie nieprototypowosé oferowanego systemu zasilania
1 sterowania urzadzen linii sortowniczych poprzez przedstawienie wykonanych przez
oferenta, tj.: dostawce wyposazenia technologicznego instalacji dla co najmniej rOwnowazne;j
liczby urzadzen zasilanych elektrycznie o tacznej mocy tych linii rownej co najmniej tacznej
liczbie i tacznej mocy oferowanych urzadzen wykonanych przez dostawce wyposazenia
technologicznego.

Zamawiajacy wymaga dolgczenia do oferty technicznej co najmniej 3 zrzutéw ekrandw
systemOw wizualizacji i sterowania linig do sortowania odpadéw z wykonanych przez siebie
(oferenta) 3 r6znych instalacji do przetwarzania odpadow, w ramach ktorych zastosowano co
najmniej rozrywarke workow, sito bgbnowe, min. dwa separatory optyczne, separator
balistyczny do segregacji tworzyw sztucznych wydzielonych w ciggu technologicznym przez
poprzedzajacy go separator optyczny tworzyw sztucznych oraz pras¢ belujaca. Wyzej
wymienione zatgczone do oferty zrzuty ekrandow nalezy opisa¢ miejscem pochodzenia i
adresem instalacji.

Dodatkowe wymagania

1) Przedmiotowa realizacja jest rozbudows istniejgcej linii technologicznej sortowania
odpadow komunalnych. W zwigzku z powyzszym zamawiajacy =zaleca, aby
wykonawcy zainteresowani zlozeniem oferty, zapoznali si¢ ze stanem istniejgcym I
dokonali wizji lokalnej na terenie hali sortowni ZZO Sierzno.

2) Wykonawcy winni dokona¢ analizy dostgpnosci, miejsca, zebra¢ niezbgdne
dodatkowe informacje i przy ich uwzglednieniu przygotowa¢ oferte. Wykonawcy
wykonaja na wlasny koszt i ryzyko obmiary hali i innych elementow w celu
zweryfikowania stanu istniejgcego i na tej podstawie przedstawig w ofercie zgodnie z
wymaganiami oferty technicznej proponowane rozwigzania zgodne z wymaganiami
niniejszego OPZ.

3) Zamawiajgcy wymaga lokalizacji nowych urzadzen technologicznych wewnatrz hali
sortowni odpadow (za wyjatkiem uktadu przenosnikéw podajacych frakcje 0-80 do
boksu zlokalizowanego w bezposrednim sgsiedztwie instalacji biologicznej
stabilizacji odpadow w ramach Zadania nr 1). Zamawiajacy wymaga przeniesienia
Sstacji sprezonego powietrza na zewnatrz hali sortowni.

4) Zamawiajacy zaleca przeprowadzenie wizji lokalnej celem sprawdzenia stanu sieci
energetycznej zaktadu oraz instalacji zasilania 1 sterowania istniejacej linii
technologicznej do segregacji odpadéw. Wykonawca winien wykonac¢ bilans
energetyczny zakladu przygotowany w oparciu o pozyskane przez siebie dane
przedstawiajacy warunki zasilania dla nowych urzadzen technologicznych linii
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sortowania odpadow, ktore stanowig przedmiot dostaw w ramach niniejszego
zamowienia. Wykonawca przedstawi w ofercie wymagania i wytyczne dotyczace
podiaczenia energetycznego tj. modernizacji RGNN i wykonania linii zasilajacej na
potrzeby nowych urzadzen technologicznych w hali sortowni. Wykonawca wykona
niezbedne podigczenie energetyczne, przeprowadzi niezbedne modernizacje urzadzen
1 sieci elektrycznych oraz zapewni zasilanie nowych urzadzen technologicznych
sortowni wg wytycznych wykonawcy niniejszego zamowienia.

5) Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia kompatybilnosci dostarczonych
urzadzen z funkcjonujaca linig technologiczng. Wykonawca winien zapewnic
odpowiednie powigzanie systemu sterowania urzadzen istniejacych i1 nowych, tj.
stanowigcych przedmiot niniejszego postepowania W jeden zintegrowany system
sterowania i wizualizacji. Zamawiajagcy wymaga przejecia przez Wykonawce pelnej
odpowiedzialnosci za modyfikowane systemy sterowania 1 wizualizacji calej
sortowni. Prawidlowos$¢ przeprowadzonej rozbudowy oraz wydajno$¢ rozbudowane;j
linii technologicznej zostanie potwierdzona probami rozruchowymi. Odpady oraz
media niezbedne do przeprowadzenia prob rozruchowych zapewni Zamawiajacy.

6) Zamawiajagcy wyklucza mozliwos¢ zastosowania urzadzen i wyposazenia oraz
rozwigzan technologicznych i1 technicznych (konstrukcyjnych) majacych charakter
prototypowych. Wykonawca ingerujac w istniejace konstrukcje wsporcze i
zabudowane urzadzenia przejmuje na siebie odpowiedzialno§¢ za ich dalsze
prawidlowe i bezpieczne funkcjonowanie.

7) Biezace czynno$ci obstugowe maszyn i urzadzen wyszczegolnione w instrukcjach
obstugi, w tym ich dozor, czyszczenie, uzupetnianie lub wymiana materiatéw
eksploatacyjnych (np. oleje, smary, filtry wentylacji czy instalacji chtodzenia),
wymiana czg¢sci zuzytych/zuzywajacych sie (np. elementy zbierakow przenos$nikow,
uszczelnienia tasm) zgodnie z potrzebami i utrzymanie w gotowosci do pracy beda
realizowane w zakresie 1 na koszt Zamawiajgcego.

8) W okresie gwarancji Wykonawca zobowigzany be¢dzie do wymiany i zapewnienia
cze$ci gwarancyjnych, tj. zamiennych podlegajacych gwarancji, niezbednych do
dokonania napraw gwarancyjnych. Zamawiajacy z kolei bedzie dokonywat na swqj
koszt zakupu 1 wymiany czgsci 1 materialdow eksploatacyjnych oraz
szybkozuzywajacych sig¢, jak 1 pokryje koszty wymaganych serwiséw okresowych
Wykonawcy dla utrzymania prawidlowego funkcjonowania i uzytkowania urzadzen
technologicznych zgodnie z warunkami gwarancyjnymi ich producentéw lub
dostawcow.

9) Przedmiot zamowienia moze obejmowaé rowniez demontaz, a nastgpnie ponowny
montaz istniejgcych urzadzen zainstalowanych obecnie na linii technologicznej.
Wykonawca przed przystapieniem do demontazu lub wykorzystania w nowym
uktadzie technologicznym okresli zakres niezbednych czynnosci
naprawczych/remontowych, ktore dla danego urzadzenia sa niezbgdne dla
prawidlowej pracy linii technologicznej po modernizacji. Zamawiajagcy we wiasnym
zakresie wykona niezbedne prace remontowe w terminie uzgodnionym z Wykonawca
niniejszego zamowienia. Prace zwigzane z dostosowaniem istniejgcej kabiny
sortowniczej do nowych funkcji technologicznych wchodza w zakres prac objetych
niniejszym zamowieniem.

10) W przypadku demontazu i ponownego montazu urzadzen, o ktorych mowa w pkt.9)
powyzej, stan techniczny urzadzen nie moze ulec pogorszeniu. W tym celu
przewiduje si¢ komisyjne sprawdzenie stanu technicznego poprzez wykonanie testu
funkcjonowania przed demontazem 1 po montazu w nowym miejscu linii
technologicznej.
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8. Harmonogram realizacji inwestycji

Opracowanie Koncepcji techniczno-technologicznej i przekazanie do Zamawiajacego w celu
akceptacji — 4 tygodnie od daty podpisania umowy.

Opracowanie pozostatej dokumentacji projektowej (projektow budowlanych, projektow
wykonawczych (ewentualnie budowlano-wykonawczych), przedmiarow robét, planu BIOZ
oraz Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych i Kosztorysu
Inwestorskiego — 2 tygodnie po zaakceptowaniu przez Zamawiajagcego Koncepcji
techniczno-technologicznej.

Wykonanie robdot budowlanych, dostaw, montazu i rozruchu mechanicznego (5 dni) nowych
urzadzen linii technologicznej sortowania odpadow wraz z wykonaniem modernizacji
systemu zasilania urzadzen wewnatrz hali sortowni, sterowania 1 wizualizacji dla
realizowanego zakresu technologicznego — w terminie do 31.10.2019 r.

Przeprowadzenie rozruchu technologicznego — do 31.10.2019 r.
Realizacja pozostatego zakresu przedmiotu zamowienia: do 15.11.2019 r.

Zamawiajacy zastrzega, ze w miesigcach od 01 maja do 31 lipca nie moga by¢ prowadzone
zadne prace zakltocajace prace sortowni.

Dopuszczalny okres catkowitego wytaczenia instalacji z ruchu — zgodnie z deklaracjg Wykonawcy w
Formularzu Ofertowym (maksymalnie do 6 tygodni). Wszelkie wydluzenie okresu wylaczenia
pracy sortowni, niezalezne od Wykonawcy i niemozliwe do przewidzenia na etapie skladania
ofert, wymagaé beda pisemnego, uzasadnionego wniosku i uzyskania zgody Zamawiajacego.

Termin ukonczenia zadania — protokot odbioru koncowego — do 15.11.2019 r.
Okres gwarancji — minimum 24 miesigce od daty odbioru koncowego.

Zamawiajacy dopuszcza wykonywanie prac zwigzanych z realizacja kontraktu - za
wyjatkiem uruchomienia i rozruchu - w dni wolne od pracy oraz w dodatkowych godzinach
nocnych.

9. Pozostale istotne warunki wykonania i odbioru robét

9.1 Przepisy i normy stosowane przy realizacji przedmiotu zaméwienia.

Wszystkie prace montazowe wymienione w niniejszym OPZ powinny by¢ zgodne z
aktualnymi polskimi i europejskimi normami i warunkami technicznymi wykonania i odbioru
prac montazowych. W przypadku braku polskich norm dla danego zakresu prac
montazowych nalezy stosowa¢ uznane 1 obowigzujace normy europejskie lub
miedzynarodowe w takim =zakresie, w jakim s3 dopuszczalne obowigzujagcym
prawodawstwem polskim. W razie potrzeby normy moga zostaé¢ zastgpione innymi, pod
warunkiem, ze Wykonawca uzasadni ten fakt przed Zamawiajacym.

9.2 Wytyczne realizacji prac
Wszelkie prace przygotowawcze, tymczasowe, montazowe itp. beda zrealizowane i

wykonane wedhug Dokumentacji Projektowe] opracowanej przez Wykonawce (dotyczy
projektu technologicznego).
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9.3 Dokumenty

Dokumenty, ktore zostang dostarczone przez Wykonawce:
a) Na dzien podpisania Umowy - harmonogram realizacji projektu z uwzglgdnieniem
terminéw wykonania,

b) po podpisaniu Umowy w terminie 4-ch tygodni koncepcja techniczno-technologiczna
dotyczaca wykonania modernizacji linii technologicznej wg wymagan Zamawiajacego.

Warunkiem rozpoczecia wykonania montazu wyposazenia technologicznego jest
pisemne zatwierdzenie dokumentacji projektu technologicznego przez Zamawiajacego.
c) przed Probami Koncowymi Wykonawca przekaze do uzytku Zamawiajgcego:

» Instrukcje eksploatacji.

d) Po rozruchu Wykonawca przekaze do zatwierdzenia Zamawiajgcemu protokot rozruchu
zawierajacy:

» protokoty z przeprowadzonych badan, prob i inspekcji z dziennikiem rozruchu,

» sprawozdanie dla uzytkownika z wyszczegdlnieniem wszystkich probleméw, ktore
wystapily w czasie rozruchu,

» protokoly z pomiaréw i regulacji urzadzen,

» sprawozdania techniczne z przebiegu rozruchu i wyniki prac rozruchowych z oceng
pracy maszyn, urzadzen i instalacji, odnotowaniem wszystkich zmian w stosunku do
rozwigzan projektowych, dokonanych w trakcie prowadzenia rozruchu oraz wnioski
Z rozruchu,

» protokoly potwierdzajace zgodno§¢ wykonanych robdt z Umowa i dokumentacja
projektowa.

Dokumentacj¢ technologiczna, tj. instrukcje eksploatacji i konserwacji oraz dokumentacje
techniczno-ruchowe Wykonawca przekazane Zamawiajacemu w wersji papierowej oraz
elektronicznej.

9.4 Instrukcje obshugi

Wykonawca przygotuje 2 kopie instrukcji obstugi oraz 1 kopie w wersji elektronicznej.

Do obowigzku Wykonawcy nalezy upewnienie si¢, ze Instrukcje obstugi zawieraja:

— Liste dostarczonych Urzadzen z podang nazwg producenta, numerem seryjnym i
katalogowym Urzadzenia,

— Liste rutynowych czynnosci zwigzanych z obstuga kazdego z dostarczonych Urzadzen,
— Katalog czeSci zamiennych,

— Liste narzedzi 1 substancji konserwujacych,

— Rysunki przekrojow gtownych Urzadzen,

— Schematy ideowe uktadu linii,

— Schematy potaczen elektrycznych pomigdzy panelem kontrolnym, uktadami
sterownikdéw 1 zamontowanymi Urzadzeniami,

— Liste zalecanych smarow 1 ich substytutow.
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9.5 Odbiér koncowy, rozruch, szkolenia

Wykonawca przeprowadzi wymagane odbiory koncowe, rozruchy, szkolenia, proby
eksploatacyjne zgodnie z wymaganiami okreslonymi w Umowie i w zakresie okreslonym w
Wymaganiach Zamawiajacego.

Wykonawca powiadomi Zamawiajacego i Inspektora nadzoru z 7-dniowym wyprzedzeniem
o dacie, po ktoérej bedzie gotowy do przeprowadzenia rozruchéw, a rozruchy te zostang
przeprowadzone po tej dacie w dniu wyznaczonym przez Zamawiajacego. Wszelkie rozruchy
1 proby winny si¢ odbywac¢ z udziatem Zamawiajacego.

Z przeprowadzonych rozruchdw Wykonawca sporzadzi protokoly. Protokét musi zostaé
poswiadczony przez Zamawiajacego.

9.6 Szkolenie

Przed przystgpieniem do Rozruchu Wykonawca przeszkoli personel Uzytkownika, ktory
p6zniej bedzie brat udzial w rozruchu.

Celem szkolenia przekazanie wiedzy na temat eksploatacji, utrzymania i konserwacji
wszystkich nowych maszyn, urzadzen i instalacji objetych Robotami w celu zapewnienia
prawidtowe;j i stabilnej eksploatacji dostarczonych urzadzen.

Szkolenie zostanie przeprowadzone przed i w trakcie przeprowadzania rozruchow.

Wszelkie szkolenia i instrukcje beda w jezyku polskim. Kazdy pracownik obstugi otrzyma
wydane przez Wykonawce $wiadectwo potwierdzajace otrzymanie odpowiedniego
przeszkolenia.

W trakcie trwania rozruchow Wykonawca zapewni staly pobyt technologa - specjalisty ds.
rozruchow technologicznych. Zamawiajacy skompletuje wlasny personel przed rozpoczeciem
rozruchow i szkolen.

9.7 Rozruchy

Wykonawca przeprowadzi rozruch wewnetrzny instalacji 1 urzadzen zgodnie z
przygotowanym przez siebie programem rozruchu.
Czas rozruchu technologicznego: do 5 dni roboczych.

Rozruch przeprowadzony powinien by¢ we wspdlpracy z wyznaczonym 1 oddelegowanym
przez Zamawiajacego personelem.

Obowigzkiem Wykonawcy podczas rozruchu jest osiggnigcie bezpiecznej 1 wlasciwej pracy
dostarczonych urzadzen.

Uwaga:
Strumien odpaddéw, sprzet oraz media (np. energia elektryczna) i personel do rozruchu

sortowni zostanie dostarczony przez Zamawiajacego.

Uwaga:

Zamawiajacy zapewni i poniesie koszty zwigzane m.in. z:
— zapewnieniem strumienia odpadéw na wejsciu,

zagospodarowaniem i sktadowaniem strumieni powstatych w wyniku rozruchu instalacji,

sprzetem mobilnym: samochody, fadowarki, wozki, itp.

personelem obstugujacym sprzet oraz instalacje technologiczne,
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dostarczeniem energii i materialow eksploatacyjnych, maszyn, urzadzen i obicktow za
czas rozruchu.

Koszty te bedzie ponosi¢ Zamawiajacy przez okres planowanych rozruchow.
Wykonawca zapewni i przejmuje koszty wiasnego personelu niezbednego dla prowadzenia
rozruchow i nadzoru personelu Zamawiajacego.

10.

Czes¢ informacyjna

1) Przepisy prawne i normy

2)

3)

» Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tj.Dz.U. 2018 poz.
799),

» Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U. 2018 poz. 1202),

+ Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz.U. 2018 poz. 992),

» Ustawa z dnia 27 marca 2003 r. o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym (
Dz.U. 2017, poz. 1073)

« Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu
odpadow (Dz.U. 2014, poz. 1923)

« Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody (Dz.U. 2018 poz. 1614),

oraz inne, obowigzujace na terenie Polski.

Oswiadczenie zamawiajacego  stwierdzajagce jego prawo do  dysponowania
nieruchomoscig na cele budowlane;

Zamawiajacy informuje iz przedmiotowe nieruchomosci stanowia wlasno$¢ Zakladu
Zagospodarowania Odpadoéw Sierzno Sp. z 0.0.

Inne posiadane informacje i1 dokumenty niezbedne do zaprojektowania robot
budowlanych, w szczego6lnosci:
o Kopia mapy zasadniczej:
Wykonawca na potrzeby projektowania winien uzyska¢ kopie aktualnej mapy we
wlasnym zakresie 1 na swoj koszt.

e Porozumienia, zgody lub pozwolenia oraz warunki techniczne i realizacyjne zwigzane
Z przytaczeniem obiektu.
Wszystkie porozumienia, zgody, pozwolenia, warunki techniczne oraz realizacyjne
zwigzane z przytaczeniem obiektu zostang dokonane w trakcie prac projektowych ze
wzgledu na konieczno$¢ posiadania szczegdtowych parametrow instalacji.

Zamawiajacy informuje, ze dopuszcza wykorzystanie posiadanych dokumentéw na
odpowiedzialno§¢ Wykonawcy, z warunkiem zlozenia stosownych oSwiadczen.
Wykorzystanie dokumentow Zamawiajacego odbywaé sie bedzie zgodnie z wymogami
prawa autorskiego i prawa wlasnosci intelektualnej przyshugujacymi Zamawiajacemu.
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